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Vorrichtung zur Handhabung von Unterstapeln aus Formularen 



Die Erfindung betrifft die Handhabung von Unterstapeln aus For- 
raularen, welcbe zu Staoeln zusammengetragen werden, und die Er- 
findung bezieht sich insbesondere auf eine Vorrichtung zur 
Ilaiidhabung von Unterstapeln, mit welcher abwechselnd Unter- 
stapel urn 90° gedreht werden, urn einen im Gleichgewicht be- 
findlichen Staoel zu erzeugen. 

Die Erfindung stellt eine Weiterentwicklung der aus der US- 
Patentschrift 3 599 805 bekannten Vorrichtung dar. In dieser 
Druckschrif t wird eine Vorrichtung beschrieben, welcbe dazu 
dient, Formulare herzustellen, wobei die • Formulare entweder 
einzeln Oder in Satzen von der Maschine ausgegeben werden, so 
da3 dann, wenn die Formulare fortlaufend numeriert sind, ein 
Stapel gebildet werden kann, in welchem die niedrig3te Nummer 
unten im Stapel liegt, so dafi die Vorderseite dieses Formulare 
nacb unten weist. 'ieiterhin wird in dieser Patentschrift eine 
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Einrichtung beschrieben, welche dazu beitragt, zentrierte 
Stapel zu bilden. Von dieser bekannten Vorrichtung wurden 
somit eine Reihe von zentrierten Stapeln ausgegeben, bei 
denen beispielsweise ,jeweils Satze von 50 Formularen in 
jedem Stapel gebildet wurden. 

Auf diesem Stand der Technik aufbauend liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, die aus beispielsweise 50 Formularen 
gebildeten kleinen Stapel, die nachfolgend als Unterstapel 
bezeichnet werden t zu groBeren Stapeln mit jeweils in der 
GroBenordnung von 200 Oder 250 Formularen Oder Formular- 
satzen zusammenzutragen. Diese Stapel sollen moglichst gut 
im Gleichgewicht stehen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB an 
einem Rahmen der Vorrichtung eine Einrichtung angebracht 
ist, welche dazu dient, die Formialare am Ende einer Zufuh- 
rungsbahn zu einer Reihe von Unterstapeln zusammenzutragen f 
von denen jeder eine vorgegebene Anzahl von Formularen ent- 
halt, daB an dem Rahmen weiterhin eine Einrichtung angebracht 
ist, welche dazu dient, auf einanderfolgende Unterstapel ab- 
wechselnd urn 90° in der einen urid in der entgegengesetzten 
Richtung zu drehen, daB weiterhin eine Schiebereinrichtung 
auf dem Rahmen angeordnet ist, welche dazu dient, die gedreh- 
ten Unterstapel jeweils in eine Stapelstation zu schieben, 
daB die Dreheinrichtung eine Welle aufweist, die eine ver- 
tikale Achse hat, daB die Dreheinrichtung weiterhin an ihrer 
Obetseite ein verhaltnismaBig langgestrecktes Trager element 
aufweist, daB weiterhin eine Einrichtung vorgesehen ist, wel- 
che der Welle in der Weise betrieblich zugeordnet ist, daB 
sie in entgegengesetzten Richtungen jeweils urn 180° schwenk- 
bar ist, urn abwechselnd jeweils eine Seite des Tragerelementes 
benachbart zu der Einrichtung zum Zusammenfiigen der Stapel an- 
zuordnen, wahrend die andere Seite benachbart zu der Stapel- 
station angeordnet ist, daB weiterhin zwei Plattformen dreh- 
bar auf dem Tragerelement angeordnet sind, und zwar eine auf 
jeder Seite, daB weiterhin eine Ant riebs einrichtung fiir jede 
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Plattform vorgesehen ist, um diese bei o*der Drehung der 
Welle von 180° um 90° schuenken zu konnen, und daB auf dem 
Ranmen weiterhin eine Einrichtung angebracht ist, welche 
ansteuerbar ist, sobald eine vorgegebene Anzahl von Unter- 
stapeln in der Stapelstation zusammengetragen sxnd, um ei 
nen Stapel aus Formularen zu einer Verpackungsstatxon zu 
fuhren. 

Nach dem wesentlichen Grundgedanken der Erfindung wird so- 
mit eine Vorrichtung geschaffen, mit welcher abwechselnd 
Unterstapel der Reihe nach um 90° in der einen und xm 
nachsten Unterstapel in der entgegengesetzten Rxchtung 
gedrebt Oder gescn«enkt werden, wodurcb ein Hauptstapel 

vii-rd. dessen mit Klebstoff versebene Ran- 
zusammengetragen wxrd, aessen q . « 0 1 

der deveils abwecbselnd auf verschiedenen -exten xm Stapel 
liegen. 
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Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise anhand der 
Zeichnung beschrieben; in dieser zeigen: 

Pig. 1 eine schema tische GrundriSdarstellung der Vorrich- 
tung, welche in Verbindung mit der Erfindung ver- 
wendet wird, 

Pig. 2 eine schematische Auf riBdarstellung der in der Pig.1 
dargestellten Maschine, 

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht der in den Pig. A 

und 2 dargestellten Maschine, wobei die Ubertragungs- 
vorrichtung in einer Position veranschaulicht ist, 
in welcher ein Unterstapel in einen zuvor zusammen - 
gefiigten Teilstapel gebracht wird, 

Fig. 4 eine ahnliche Darstellung wie Pig. 3, wobei jedoch die 
Vorricbtung in einem spateren Zeitpunkt veranschaulicht 
ist, und zwar bei dem Vorgang, bei welchem ein Unter- 
stapel gerade zu einem zuvor zusammengefugten Teilsta- 
pel geschoben wird, 

Pig. 5 eine ahnliche Darstellung wie Pig. 3 und 4-, wobei je- 
doch die Vorrichtung in einem spateren Zeitpunkt des 
Betriebsablauf es veranschaulicht ist, d.h. in dem Zeit- 
punkt, in .welchem die Umkehr der den Unterstapel tragen- 
den Plattform erfolgt, 

Pig. 6 eine ahnliche Darstellung wie in den Pig. 3 bis 5, und 
zwar in der Phase, die unmittelbar auf den in der Pig. 5 
dargestellten Zeitpunkt folgt, wobei der f ertiggestell- 
te Stapel aus der Stapelsammelstation entnommen wird, 

Pig. 7 eine Teilansicht in teilweise geschnittener Darstellung, 
wobei die mechanischen ELemente der Maschine im wesent- 
lichen der schema tischen Darstellung in der Pig. 2 ent- 
sprechen, 
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Fig. 8 eine Teildrauf sicht, welphe die Maschinenelemente in> 
wesentlichen analog zu der in der Pig. 1 dargestell- 
ten Anordnung zeigt, 

Fig. 9 einen TeilaufriB eines Maschinenteils, der dazu dient, 
die Klammereinrichtung zu losen, und welcher demjeni- 
gen Teil der Maschine entspricht, der entlang der 
Sichtlinie 9-9 in der Fig. 7 zu sehen ist, und 

Fig. 10 einen TeilaufriB, wie er entlang der Sichtlinie 10-10 
in der Fig. 1 zu sehen ist. 

In den Fig. 1-3 ist mit dem Bezugszeichen 20 ein Unterstapel 
bezeichnet, der am Ende der Zufuhrungsstrecke nach der Lehre 
der US-Patentschrif t 3 599 8O5 zusammengefiigt wurde. Nachdem 
eine vorgegebene Anzahl von Pormularen zu dem Unterstapel 20 
zusammengefugt sind, bringt ein Schieber 21 (siehe rechten 
Teil in den Fig. 2 und 3) den Unterstapel 20 auf eine Platt- 
form 22. Wahrend dieses Vorganges ist ein vorhergehender Un- 
terstapel 23 (siehe wiederum Pig. 2 und 3, jedoch im linken 
Teil) gerade im Begriff , von der Plattform 24 auf einen zuvor 
zusammengefiigten Teilstapel 25 gebracht zu werden (siehe lin- 
ken Teil der Pig. 4). Aus der Fig. 4 ist ersichtlich, daB ein 
Schieber 26 den Unterstapel 23 teilweise von der Plattform 24- 
heruntergeschoben hat. 

Aus den Fig. 3 und 4 ist ersichtlich, da-S die rechte Seite 23a 
des Stapels 25 einen hoheren Raum einnimmt als die .linke Seite 
23b. Dies ruhrt von der Tatsache her, daB die rechte Seite des 
Stapels. 23 demjenigen Rand entspricht, der die Klebestreif en 
aufweist, run die verschiedenen Blatter innerhalb jedes Formu- 
larsatzes oder geder Formulareinheit zusammenzuhalten. GemaB 
der Erfindung werden die einzelnen Unterstapel abwecheelnd der-' 
art umgedreht, so daB der Stapel, der sich aus einer Ansammlung 
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von vier Oder mehreren Unterstapeln ergibt, keine Neigung 
bekommt, d.h. daB vermieden wird, daB ein Rand des Stapels 
hoher ist als der andere. Bis jetzt wurde eine solche Um- 
kehr, wenn sie iiberhaupt durchgefuhrt wurde, von Hand durch- 
gefiihrt, was fur den Arbeiter unbequemer und anstrengende 
Schwenkbewegungen erfordert hat, wobei neben der gewunsch- 
ten Genauigkeit auch eine erbebliche Konzentration erfor- 
derlich war, urn zu entscheiden, in welcher Richtung ein be- 
stimmter Unterstapel gedreht werden muBte. 

GemaB der Erfindung werden die oben aufgezeigten Schwierig- 
keiten uberwunden, die mit der manuellen Stapelung zusammen- 
hangen, und zwar durch die Verwendung der Plattformen 22 und 
24, welche derart ausgebildet sind, daB sie urn einen Bogen von 
-I80°schwenken, wahrend sie um 90° rotieren, d.h., es erfolgt 
eine Riickwartsbewegung von 90°, wahrend ein Unterstapel iiber 
180° geschwenkt wird. Somit wird in dem nachsten Zyklus die 
Plattform 22 (siehe Fig. 1) um 180° gegen den Uhrzeigersinn 
gedreht - siehe den mit 27 bezeichneten Pfeil. Dieser Vor- 
gang ist zur Veranschaulichung des entsprechenden Betriebs- 
ablaufs in der Pig. 5 veranschaulicht, wobei die Plattform 22 
um 90° geschwenkt ist, und wahrend dieser Zeit hat sie sich um 
45° gedreht. Die Plattform 24 (siehe weiterhin Pig. 5) ist leer 
und der weitere Betrieb der Maschine bringt sie wieder in die 
Lades tellung, d.h. in die Stellung, welche die Plattform 22 
in der Pig. 3 einnimmt. 

Jede Plattform 22 und 24 (siehe weiterhin Pig. 5) ist rait ei- 
nem Anschlag 28 entlang einer Plattformseite ausgestattet, der 
dazu dient, den Unterstapel zu begrenzen und zu zentrieren, 
wenn er durch die Schiebereinrichtung 21 auf die Plattform 
gefiihrt wird. Der Anschlag 28 weist auch eine elastische Klam- 
mereinrichtung 29 auf. Diese Klammereinrichtung laBt sich wah- 
rend des Ladevorgangs und wahrend des Entladevorgangs in ge- 
wiinschter Weise betatigen, so daB eine freie Bewegung des Un- 
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terstapels auf die zugehorige Plattform und von der zugehori- 
gen Plattform ermoglicht wird, wobei die Klammereinrichtung 
jedoch wahrend der Drehbewegung jeder Plattform in Funktion 
ist, urn ein unbeabsichtigtes und unerwunschtes Bewegen oder 
Verschieben der einzelnen Pormulare in jedem Unterstapel zu 
verhindern. 

Aus der Pig. 1 ist ersichtlich, daB der Anschlag 28, welcher 
der Plattform 24 zugeordnet ist, entlang einer Seite der Ma- 
schine angeordnet ist* Im Gegensatz dazu ist der Anschlag 28, 
welcher der Plattform 22 zugeordnet ist, entlang derjenigen 
Plattf ormseite angeordnet, welche benachbart zu der anderen 
Seite der Maschine liegt, werih die Plattform 22 nicht bela- 
den ist, d.h. benachbart zu dem Stapel 25* Dies ist aus der 
Pig* 6 ersichtlich, wo die Plattform 22 sich der Entladeposi- 
tion nahert. 

Nachdem die Plattform 24 geladen ist, wird sie wahrend des 
nachsten Zyklus im Uhrzeigersinn gedreht, so daB sie die in 
der Pig. 1 mit 24 bezeichnete Position einnimmt, wenn sie 
in der Entladeposition ist. Somit schwingt jede Plattform 
iiber einen Bogen von 180° urn die Achse der Hauptwelle 30 , 
und wahrend dieses Vorganges schwingt sie urn 90 um die 
Achse ihrer eigenen Welle: diese Achsen sind fur die Platt- 
formen 22 bzw. 24 mit 31 bzw. 32 bezeichnet • Dies fuhrt da- 
zu, daB die Stapel derart gefordert werden, daB die mit .Kleb- 
stoff versehenen Rander wahrend der Zufuhrung in eine Richtung 
weisen und daB die mit Klebstoff versehenen Rander des nachsten 
Unterstapels in die entgegengesetzte Richtung weisen. Zu die- 
sem Zweck ist die Welle 30 in geeigneter Weise in dem Maschii^en 
rahmen drehbar gelagert, der allgemein mit 33 bezeichnet ist 
(siehe Pig. 3), und sie schwingt um 180° in einer Richtung 
und dnach um 180° in der anderen Richtung, und zwar mit Hilfe 
einer durch einen Nock en betatigten Verbindungseinrichtung, 
die unten anhand der Pig. 7 und 8 im einzelnen naher erlau- 
tert wird. 
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Wahrend jede Plattform 22 Oder 24 in die Entladestellung 
bewegt wird, betatigt eine Schiebeeinrichtung, die in ihrer 
Gesamtheit mit 34 bezeichnet ist, einen Schieber (wie bei 
26 in der Fig. 4), um einen Unterstapel auf die Aufnahme- 
platte 35 zu fiihren (siehe weiterhin Fig. 4). Die Aufnahme- 
platte 35 ist derart angebraiit, daB sie in einer horizonta- 
len Ebene hin- und herbewegbar ist und daB sie in der Weise 
zuriickgezogen werden kann (siehe Fig. 5) > daB ein Untersta- 
pel 23 auf bereits vorher abgesetzte Unterstapel gebracht 
werden kann, wie es bei 25 in der Fig. 4 dargestellt ist. 
Der dadurch entstehende Teilstapel, der aus einer Ansamm- 
lung von Unterstapeln 25 gebildet wird, wird auf Hubfingern 
36 gehalten (siehe Fig. 6) i Nachdem die erforderliche Anzahl 
von Unterstapeln zu einem Hauptstapel 25 1 zusammengefugt sind 
(siehe weiterhin Fig. £), bewegen sich die Schiebef inger 37 
in horizontaler Richtung, um den Hauptstapel 25 1 auf einen 
Forderer 38 zu bringen, der aim einer (nicht dargestellten) 
automatischen Verpackungsmaschine zufiihrt. 

Insbesondere aus den Fig. 7 und 8 ist ersichtlich, daB die 
einzelnen mechanischen Elemente zu einer Zeit dargestellt 
sind, die etwas spater im Maschinenzyklus liegt, und zwar 
gegeniiber der Darstellung in der Fig. 6. Dies bedeutet, daB 
sich die Plattform 24 in die Ladeposition bewegt hat, wahrend 
die Plattform 22 in die Entladeposition gebracht ist. Im mitt- 
leren Teil dieser Darstellungeii ist wiederum die Hauptwelle 
30 veranschaulicht, zur Vereinf achung der Darstellung wurden 
jedoch verschiedene Maschinenelemente weggelassen, zu denen 
beispielsweise auch der Maschinenrahmen gehort. An der Haupt- 
welle 30 ist ein Halteelement 39 angebracht (siehe Fig. 7)* 
welches die Plattformen 22 und 24 tragt. Genauer gesagt, das 
Halteelement 39 bildet eine Befestigung fiir die vertikale 
Welle 32, welche der Plattform 24 zugeordnet ist, und fiir 
die vertikale Welle 31 * welche der Plattform 22 zugeordnet 
ist. Geeignete Lager wie bei 31a und 32a sind zu diesem Zweck 
in dem Halteelement 39 vorgesehen. 
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Die Welle 50 und somit auch das Halteelement 59 werden uber 
einen Bogen von 180° geschwenkt, und zwar mittels einer durch 
einen Nocken betatigten Kurbel und eines Schwenkarmes , und 
diese Betatigungsexnrich^ng ist in ihrer Gesamthext mxt AO 
„ezeichnet und 1. unteren Tell der Fig. 7 dargestellt Durch 
diese Anordnung 40 wird eine Bewegung auf exne vertxtale Wei 
le 4, ubertragen, die in geeigneter Weise in dem 
raen gelagert ist und an welcher ein Zahnrad 42 angebracht xst. 
Das Zahnrad 42 ist aucb aus dem unteren linken Texl der Fxg-5 
ersxchtlich. Das Zahnrad 42 steht mit einem entspreohenden 
Zahnrad 45 auf der Hauptwelle 50 im Eingrxff . Wenn somxt der 
Hockenfolger 44 (siehe den unteren mittleren Texl der Fxg.7) 
uber einen kleinen Bogen schwenkt, indem er exnem (nxcht dar- 
gestellten) Nocken folgt, liefert das System 40 exne Kurbel- 
bewegung Oder eine exzentrische Bewegung fur dxe Welle 41, 
die Ihrerseits durch ein entsprechendes Obersetzungsverhalt 
nis von Zahnradern die Welle urn 180° in einer Riohtung dreht 
und anschlieBend in der entgegengesetzten Hxcbtung. 

Inzwischen dreben sich die Plattformen 22 und 24 urn 
nen Wellen 51 und 52 nur urn 90° in bezug auf das Halteelement 
39. Das diesem Zweck verwendete Getriebe xst am besten aus 
der Fig. 8 ersichtlicb. Dort ist mit 45 ein Zahnrad bezexcb- 
net, velobes an dem Ranmen 55 bef estigt ist und ^{xTX 
Zahnradern 46. und 47 x» Eingriff -steht, die 

bzw. 49 angebracht sind. Die Wellen .43 .und 49 sxnd xhrersexts 
in' geeigneter Weise drehbar in dem Halteelement ?9 gelagert, 
was aus^er Fig. 7 ersichtlxch ist. Die Zahnrader 48 und 49 
stehen dwells mit Zahnsegmenten 50 bzw. 51 xm Exngrxff , dxe^ 
auf den Wellen 51 bzw. 52 angebracht sind. Deroenxge Texl des 
Getriebes, welcher der Plattform 22 zugeordnet xst xst xn der 
Fig. 5 perspektxviscb dargestellt. Somit bewegen sxch dxe Zahn 
rader 46, 50 sowie 47 und 51 planetenartig urn das feste Zahn 
rad 45 herum. 
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Die Einrichtung zum Losen der elastischen Klammereinrichtung 
29 ist am besten aus der Fig. 9 ersichtlich. GemaB der Fig.9 
ist die Plattform 24- mit einer vertikalen Welle 52 ausgestat- 
tet, die hin- und herbewegbar angebracht ist, wobei bei 53 
eine Federbelastung aufgebracbt ist, um die Klammereinricn- 
tung derart nach unten zu driicken, daB ein Unterstapel gegen 
die Plattform 24 zusammengedruckt wird. An ihrem unteren Ende 
ist die Welle 52 mit einem kegelstumpf formigen Element 54- aus- 
gestattet (siehe auch Fig. 7), welches mit einer Anscblagrolle 
55 zum Eingriff kommt, sobald sicb die zugehorige Plattform 22 
Oder 24- in ihrer Ladestellung Oder in ihrer Entladestellung be- 
findet. Der Eingriff des kegelstumpf formigen Elementes 5* mit 
der Anscblagrolle 55 drucktidie Feder 53 zusammen und bewegt 
die Welle 52 nacb oben, so daB dadurch die Klammereinrichtung 
29 gelost wird. 

Nachfolgend wird auf die Fig- 10 Bezug genommen, in welcher 
wiederum nur die zur Erlauterung der Erfindung notwendigen 
Telle dargestellt sind. Bei der Darstellung in der Fig. 10 
ist die Sichtlinie stromauf warts gewahlt, d.h. von der lin- 
ken zur recbten Seite in der Fig. 1. Aus dem oberen Teil der 
Fig. 10 ist ersicbtlicb, daB der Scbieber 26 auf der Schiebe- 
einrichtung 34- gehalten ist, die ibrerseits auf dem Maschinen- 
rahmen 33 befestigt ist. Weiterhin ist auf dem Maschinenrahmen 
33 eine Stange 56 angebracht, die mit Hilfe eines Blockes 56a 
die Platte 35 zuriickziehen kann. Die Platte 35 nimmt die Unter- 
stapel nacbeinander auf, und nachdem diese auf die Platte ge- 
bracbt sind, wird sie mit Hilfe eines durcb einen Nocken ge- 
steuerten Scbwenkarms 57 zuriickgezogen. Der Scbwenkarm 57 wird 
iiber eine nicht dargestellte, zwiscbengescbaltete Einricbtung 
mit Hilfe eines (ebenfalls nicbt dargestellten) Nockens auf 
einer Leitungswelle (siehe den mittleren unteren Teil der 
Fig. 10) betatigt. Die Leitungswelle Oder Leitwelle 58 macbt 
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eine Umdrehung fur jecLen Unterstapel 20, der von der Haupt- 
formularmaschine hergestellt wird, d.h., sie ist mit dem 
Schieber 21 synchronisiert (siehe Fig. 2). 

In der Fig. 10 bezeichnet das Bezugszeichen 36 eine Mebrzahl 
von Hubfingern, die oben anhand der Fig. 6 bereits erlautert 
wurden. Die Hubfinger 36 sind derart angebracht, daB sie in 
vertikaler Richtung aus einer obersten Position, welche in 
der Fig. 10 in einer durchgezqgenen Idnie dargestellt ist und 
mit 36 bezeichnet ist, in eine unterste Position bewegt wer- 
den kbnnen, welche mit 36' bezeichnet ist. Die Bewegung der 
Hubfinger 36 erfolgt durch einen hin- und herbewegbaren Block 
59, welcher gleitbar auf einer Stange 60 angebracht ist, die 
in geeigneter Weise auf dem Rahmen 33 befestigt ist. Durch eine 
(nicht dargestellte) geeignete Einrichtung «erden die Finger 36 
wahrend des Aufbaus eines Stapels nach unten gebracht, und nach 
dem eine vorgegebene Anzahl von Unterstapeln zu einem Stapel zu- 
sammengef afit sind, W erden die Hubfinger 36 in die Position 36 
bewegt, in welcher sie mit dem zum Zufuhren Oder Abfuhren dxenen- 
den Porderer 38 fluchten. 

Zu dieser Zeit werden die Stapelschiebef inger 37 (siehe eben- 
falls Fig. 6) in der Fig. 10 nach rechts bewegt, welche xn ei 
nem Block 61 angebracht sind, der gleitbar auf Stangen 62 an- 
gebracht ist und mit Hilfe eines Schiebearmes 63 bewegt wird- 

Nachfolgend wird die Arbeitsweise der erf ind'ungsgemaBen Vor- 
richtung kurz erlautert. GemaB der Erfindung werden Untersta- 
pel 20 mit einer vorgegebenen Anzahl von Formularen in der 
Weise gehandhabt, daB im Gleichgewicht befindliche Stapel 25' 
gebildet werden, die deweils eine ganze Zahl von Unterstapeln 
enthalten, wobei von Formularen ausgegangen wird, die am Ende 
einer Zufuhrungsbahn zu Unterstapeln 20 zusammengetragen sind. 
Jeder Unterstapel 20 wird durch einen Schieber 21 in sequen- 
tieller Weise auf Plattformen 22 und 24 gebracht, wobei die 
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Plattformen 24 um 90° in entgegengesetzten Richtungen gedreht 
werden, wobei sie um 180° geschwenkt werden, und zwar zu einer 
Entladepositioii auf die Platte 35* Indem in selektiver Weise 
die Platte 35 zuriickgezogen wird, wird jeder Unterstapel in 
der Weise zu einem teilweise zusammengetragenen Stapel 25 
zusammengefugt, wobei jedoch die mit Klebstoff versehenen 
Rander jedes Unterstapels von einem Unterstapel zura benach- 
barten Unterstapel jeweils auf abwechselnden Seiten liegen. 
Danach wird der Stapel 25 1 horizontal verschoben (siehe Fig. 6), 
und zwar durch Finger 37 9 welche ihn auf einen Entladef orderer 
zu Verpackungszwecken bringen. 
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Vorrichtung zur Handhabung von Unterstapeln aus Pormularen, 
mit welcher fur Verpackungszwecke im Gleichgewicht befind- 
liche Stapel herstellbar sind, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB an einem Rahmen der Vorrichtung 
eine Einrichtung angebracht ist, welche dazu dient, die 
Pormulare am Ende einer Zufiihrungsbahn zu einer Reihe von 
Unterstapeln zusammenzutragen, von den en jeder eine vorge- 
gebene Anzahl von Formularen enthalt, daB an dem Rahmen 
weiterhin eine Einrichtung arigebracht ist, welche dazu 
dient, auf einanderf olgende Unterstapel abwechselnd urn 90° 
in der einen und in der entgegengesetzten Richtung zu 
drehen, daB weiterhin eine Schiebereinrichtung auf dem 
Rahmen angeordnet ist, welche dazu dient, die gedrehten 
Unterstapel jeweils in eine Stapelstation zu schieben, 
daB die Dreheinrichtung eine Welle aufweist, die eine 
vertikale Achse hat, daB die Dreheinrichtung weiterhin 
an ihrer Oberseite ein verhaltnismaBig langgestrecktes 
Tragerelement aufweist, daB weiterhin eine Einrichtung 
vorgesehen ist, welche der Welle in der Weise betrieb- 
lich zugeordnet ist, daB sie in entgegengesetzten Rich- 
tungen jeweils um 180° schwenkbar ist f um abwechselnd Je- 
wells eine Seite des Tragerelementes benachbart zu der. 
Einrichtung zum Zusammenfugen der Stapel anzuordnen, wah- 
rend die andere Seite benachbart zu der Stapelstation an- 
geordnet ist, daB weiterhin zwei Plattformen drehbar auf 
dem Tragerelement angeordnet sind, und zwar eine auf jeder 
Seite, daB weiterhin eine Antriebs einrichtung fur jede 
Plattform vorgesehen ist, aim diese bei .jeder Drehung der 
Welle von 180° um 90° schwenken zu konnen, und daB auf dem 
Rahmen weiterhin eine Einrichtung angebracht ist, welche 
ansteuerbar ist, so bald eine vorgegebene Anzahl von Unter- 
stapeln in der Stapelstation zusammengetragen sind, um ei- 
nen Stapel aus Pormularen zu einer Verpackungsstation zu 
fuhren. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB jede Plattform an einer vertikalen Welle ange- 
bracht ist, die drehbar in dem Trager element gelagert ist, 
und daB jede vertikale Welle mit der rotierenden Wellenein- 
richtung xiber ein Getriebe gekuppelt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t , daB auf jeder Plattform benachbart zu einer Piatt- 
formseite eine Klammereinrichtung angebracht ist, daB jede 
Plattform derart angeordnet ist, dafl die eine Plattform in 
seitlicher Richtung quer zu dem Weg angeordnet ist, wenn die 
andere Plattform benachbart zu der Einrichtung zum Zusammen- 
fiigen der Stapel angeordnet ist, wobei die eine Plattform- 
seite und die Klammereinrichtung auf der von der Einrichtung 
zum Zusammenfugen der Stapel abgewandten Seite liegt, so daB 
ein Unterstapel aus Pormularen auf die Plattform geschoben 
werden kann, daB weiterhin jede Plattform derart angeordnet 
ist, daB die eine Plattf ormseite parallel zu der Bahn ange- 
ordnet ist, wenn sie benachbart zu der Stapelstation liegt, 
damit ein Unterstapel aus Formularen von der Plattform her- 
untergeschoben werden kann, und daB weiterhin eine Einrich- 
tung vorhanden ist, welche betrieblich dem Rahmen derart zu- 
geordnet ist, daB die Klammereinrichtung gelost wird, wahrend 
ein Unterstapel auf die Plattform drauf geschoben Oder von der 
Plattform heruntergeschoben wird. 
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